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Produktinformation

FlexiOil
Lappoele

Lappen ist ein Fein- bzw. Feinstbearbeitungsverfahren, bei dem Werkstick und Werkzeug unter
Verwendung von losem, in einer Flissigkeit verteiltem Korn (dem Lappmittel) und bei fortwahrendem
Richtungswechsel aufeinander gleiten. Der Materialabtrag am Werkstlck wird durch das Lappmittel im
Arbeitsspalt zwischen den Teilen bewirkt. Folgende Werkstoffe eignen sich zum L&appen: Kunststoffe,
Kohle, Halbleiter, Leicht- und Buntmetalle, Stahl, Grauguss, Hartmetall, Glas, Keramik und Edelsteine.

Das Lappkorn muss entsprechend dem Werkstiickmaterial ausgesucht werden.

Je harter das zu lappende Werkstlick ist, desto harter muss auch das Lappkorn sein. Werkstlicke aus
Hartmetall werden vorwiegend mit Borcarbid, Werkstiicke aus Glas oder gehartetem Stahl mit
Siliciumcarbid und weichere Werkstlicke mit Korund bearbeitet. Auch synthetisches Diamantkorn wird
zunehmend zum Schrupplappen wie auch zum Polieren eingesetzt.

Das Tragermedium hat gréRten Einfluss auf die erreichbare Oberflachenrauhtiefe und, im
Zusammenhang mit der Korndichte des Lappmittels, auf die Abtragsleistung.

die speziell fur Einscheiben-
wurden und alle diese

Unter der Bezeichnung FlexiOil bieten wir
Planlappmaschinen und Mehrscheiben-Lappmaschinen
Anforderungen erfillen.

Lappmitteltrager,
entwickelt

FlexiOil 0

Niedrigviskoses Tragermedium zum Feinstschlichten, fur feine Lappkoérnungen mit einer
KorngrofRe ca. von 2 bis 9 O m (z.B. SiC 1200, SiC 1000 und SiC 800).

FlexiOil 01

Tragermedium mit hohem Druckaufnahmevermbégen zum universellen Einsatz fir
KorngroRRen ca. von 8 bis 18 [0 m (z.B. SiC 600 und 400).

FlexiOil 1

Tragermedium zum Schrupplappen in Verbindung mit mittleren und groben Lappkdérnungen,
KorngroRRen tberl80 m(z.B. SiC 360 oder SiC 280).

FlexiOil GAL

Durch besondere Zusatze wird die Sedimentation des Lappmittels wirkungsvoll verhindert.

Technische Daten:

FlexiOil 0 01 1 GAL DIN
Dichte b. 15T 0.83 0.88 0.87 0.83 51 757
[g/cm”]

kin. 2\/|sk05|tat 51 562
mm</s]

bei 20C 77 22 44 6

bei 40C 4.5 10 19 39

Flammpunkt [C] 116 148 180 114 | EN 22 719
Stockpunkt [C] <5 <-10 <-15 <5
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